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Mention : Métiers de l'industrie - Gestion de la Production Industrielle

Parcours : Ingénierie industrielle

Obtention de I'année et affichage des
notes et résultats

Admis si note a I'année >=a 10 sur 20 et Code VET : UALPMI/300
Ajourné si note < 10 sur 20
moyenne de I'ensemble des Ues de

Compensation Code VDI : UALPMPI/300

Résultat a I'année : Oui/non

Note a I'année: Oui/non , )
I'année

Note au semestre Oui/non
Résultat au )

Oui/non
semestre
obtention du dipldme si moyenne générale >10 et moyenne de I'ensemble projet tuteuré + projet professionnel >10, et assiduité
Valorisation de I'AB. X Neutralisation O Note a zéro O Autre : & préciser
Valorisation de I'AB [0 Neutralisation X Note a zéro O Autre : & préciser

Modalités de prise en compte de I'assiduité :

nature du module : Obligatoire (0), facultatif (F), a choix (X), bonus (B),
nature de I'épreuve : Ecrit (E), Pratique (P), Dossier (D), Visuel (V), a distance (AD) et toute combinaison (O) oral
type d'épreuve : contrdle continu (CC) ou contréle terminal (CT)

CcM TD
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code Apogée libellé année | Coeff O, F, | I'épreuve | naturede |, d'heures |'épreuve O, F,| I'épreuve | nature de| ., d'heures | d'épreuve| I'épreuve
ECTS e d'épreu| . es (de . | ECTS . d'épreu| , . .
X,B | dansle |'épreuve d'enseign . | (detanta X,B| dansle |[I'épreuve d'enseig | s (de tant | (de tant a
ve tanta ve N
module ement tant) tant) module nement | atant) tant)
UALPMI/300




UALPMISS SEM S5LPGPI L3 (LP PRO) 60
UE Relations L3 (LP PRO E,O,AD,P,D |CC 14,00 E,0,AD,P, CcC 14,00
UALPM211 humaines 4 4 e ’ [2;10] [[0,25;3,5]| 4 D ’ [1;10] |[0,25;3,5]
UALPM212 Communication [L3(LPPROJ 2 2 E,0,AD,P,D |CC 7,00 [2;10] |[0,25;3,5]| 2 o e 7,00 [1;20] |[0,25;3,5]
UE Systéme de E.0,AD,P,
management de |L3(LP PRO E,O,AD,P,D |CC 17,50 b cc
UALPM213 1'entreprise 4 4 [2;10] |[0,25;3,5]| 4 [1;10] ][0,25;3,5]
érganisation |, (LP PRO E,0,AD,P,D |CC 31,50 EOADP, | 31,50
UALPM214  |[de 1a g8 | s R ' [2:10] |[0,25:3,5]] 8 D ' [1;10] |[0,25;3,5]
Optimisation
des temps de L3 (LP PRO E,0,AD,P,D |CC E’O’AD’P’ cc
UALPM215  [production g8 | 8 [2;10] |[0,25;35]| 8 [1;10] |[0,25;3,5]
UE Ingénierie E,O,AD,P,
UALPM216  [simultanée L3(LPPRO) ¢ 6 E,0,AD,P,D cC 15,75 [2;10] |[0,25;3,5]| 6 D cc 15,75 [1;10] [[0,25;3,5]
progres L3 (LP PRO E,O,AD,P,D |CC E,0,AD,P, CcC
UALPM217 permanent 8 8 e [2;10] |[0,25;3,5]|] 8 D [1;10] ][0,25;3,5]
UALPM218 tuteuré L3 (LPPRO] 5 5 V,AD,O cc 1 1 heure 5 V,AD cc 1 1 heure
UE PPO]?‘t L3 (LP PRO
UALPM219 professionnel 15 15 V,AD,O CcC 1 1,5 heure| 15 V,AD CcC 1 1,5 heure
LP MI-GP/Ingé
ULPMI2 industriel
animation de E,O,AD,P,
E,0,AD,P,D
UAMI111 groupe et co cC [2-4] ][0,25;3,5] D ccC [1-4] P5;3,5] heu
UAMI112 anglais 2 2 E,0,AD,P,D |cCC 14,00 2-4] |[0,25;3,51| 2 o e 14,00 [1-4] p5;3,5] heu
Communication E,O,AD,P,
o E,O,AD,P,D
UAMI121  [écrite eto 1| 1 cc [2-3] |[0,25:3,5]| 1 D cc [1-3] p5:3,5] heu
UAMI122 outils informatiques 1 1 E,0,AD,P,D |CC 7,00 [2-3] |[0,25;3,5]] 1 :’U'Hu'r' cc 7,00 [1-3] P5;3,5] heu
gestion de projet
processus qualité
UAMI131 PDCA 0 0 0
prévention sécurité E,O,AD,P,
. E,O,AD,P,D
UAMI132 envir 2 2 cc [2-3] |[0,25:3,5]] 1 D cc [1-3] |[0,25;3,5]
UAMI133 d'entrepris 2 2 E,0,AD,P,D |CC 17,50 [2-3] [[0,25;3,5]] 2 o e [1-3] [[0,25;3,5]
gestion de EO.AD.P.D E,O,AD,P,
UAMI141 production 3 3 R (e 7,00 [2-3] |[0,25;3,5]] 3 D cC 7,00 [1-3] ][0,25;3,5]
UAMI142 MRP2 1 1 E,0,AD,P,D |CC 7,00 [2-3] |[0,25;3,5]] 1 o e 7,00 [1-3] [[0,25;3,5]
UAMI143 GPAO 1 1 E,0,AD,P,D |CC 7,00 [2-3] |[0,25;3,5]] 1 o e 7,00 [1-3] [[0,25;3,5]




Kanban et juste a

E,O,AD,P,D
UAMI144 temps 1 1 CcC
UAMI145 d'atelier 1 1 E,0,AD,P,D |CC
méthodes
UAMI146 d'industrialisation 1 1 E0,AD,P,D cC
Méthodes de
UAMI151 mesure des te 4 4 E,0,AD,P.D cC
chronometrage et
UAMI152 jugement 4 4 E,0,AD,P,D cC
UAMI161 analyse de la valeur 1 1 E,0,AD,P,D |CC
UAMI162 AMDEC 1 1 E,0,AD,P,D |CC
rédaction d'un
) E,0,AD,P,D
UAMI163 cahier des charge 2 2 |0 cC
statistiques des
UAMI164 procédés 1 1 |o E,0AD,P.D CC
UAMI165 plans d'experiences 1 1 |O E,O0,AD,P,D |CC
UAMI171 SMED 2 2 |0 E,O0,AD,P,D |CC
UAMI172 TPM 1 1 |o E,0,AD,P,D |cCC
UAMI173 58 1 1 |O E,O0,AD,P,D |CC
UAMI174 outil des méthodes 4 4 |0 E,O0,AD,P,D |CC
optimisation d'un
UAMI1181 systeme 5 5 |0 V,AD,0 |CC
méthodes et
industrialisa 15 15 V,AD,0 |CC
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7,00

3,50
5,25

E,O,AD,P,
[0,25;35]] 1 D cc
[0,25;3,5]] 1 o e
E,O,AD,P,
[0,25;3,5]] 1 D cc
E,O,AD,P,
[0,25;3,5]] 4 D cC
E,O,AD,P,
[0,25;3,5]| 4 D cc
[0,25;3,5]] 1 o e
[0,25;3,5]] 1 o e
E,O,AD,P,
[0,25;3,5] 2 |0 D CC
E,O,AD,P,
[0,25:35]] 1 |oO D cc
[0,25:35]] 1 |o o e
[0,25:3,5]] 2 |o o e
[0,25:35]] 1 |o o e
[0,25:35]] 1 |o o e
[0,25:3,5]] 4 |o o e
1 heure 5 |0 V,AD,0 |CC
1,5 heure| 15 V,AD,0 |CC

3,50

7,00

7,00

3,50
5,25

[1-3] ][0,25;3,5]
[1-3] ][0,25;3,5]
[1-3] ][0,25;3,5]
[1-3] ][0,25;3,5]
[1-3] ][0,25;3,5]
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[1-3] ][0,25;3,5]
[1-3] ][0,25;3,5]
1 1 heure
1 1,5 heure
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